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A Erweiterte Anwendungen i erweiterter Nutzen




Methodische Grundlagen




Vorwissen lhrerseits?

A Content-Management basiert auf modularen Inhalten
( Modul e, Toplil cs, Fragment e,

A Content-Management basiert auf der Wiederverwendung
von modularen Inhalten.

A Module werden im CMS mit ihrem Lebenszyklus
(Version, Status, €) und i n multiple
verwaltet.
Diese Metadaten werden hier nicht betrachtet!

A Module werden in Dokumentstrukturen referenziert.




Hintergrund der Pl-Klassifikation

A Ursprung

o

o

o

Maschinen- und Anlagenbau

Komponentenbetrachtung
(Baugruppen, Funktionsbaugruppen, Bauteile)

Maschinenrichtlinie und Produktlebenszyklus

A Problembereiche

© O O O O

Modulare Wiederverwendung haufig hinter Erwartungen
Auffinden von Modulen schwer

Unklare Moduldefinitionen in CMS

Unklarer Sinn der Vergabe von Metadaten

Nutzung von Freitexten und IDs zur Kennzeichnung und Suche
von Modulen
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Wozu (PI-)Klassifikationen?

A Ausgangspunkt
o Ablage und Verwaltung grof3er Mengen an
modularen Text- und Medienobjekten in Redaktionssystemen

A Ziel
o Unterstutzung der konzeptionellen Moduldefinition und der
redaktionellen Modulbildung
o Erarbeitung von Ablage- und Metadatenstrukturen
o Unterstutzung der Objektsuche
o Ermoglichung der Automatisierung von CMS-Prozessen
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Klassifikationen und Metadaten

AMetadaten sind ADaten ¢ber
ZUuU I nformati onenih

o Die Abstraktion der Gemeinsamkeiten einer Gruppe von
betrachteten Objekten der realen oder virtuell-elektronischen
Welt flhrt zu Klassifizierungen (Kategorien).

o Die zu verwaltenden Objekte (hier modulare
Informationsobjekte) werden in Klassifikationen eingeordnet.
Die Klassifikationswerte sind Metadaten.

o Die Klassifikationen einer Anwendung beschreiben die
Dimensionen des betrachteten Informationsraumes.
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Vorgehensweisen

A Top-Down

o Gegebenes Produktspektrum
Rechtlich-normative Vorgaben flir Kundendokumentation
Informationsbedarf (z.B. bzgl. Service-Informationen)
Dokumentationskonzept (Dokumenttypen, Zugriffsarten)
Automatisierungsgrad (Dokumenterstellung, Varianten, Publikation)

© O O o

A Bottom-Up
o Analyse der Bestandsdokumentation

o Optimierung der Dokumentstrukturen und der Informationstiefe
o Inhaltliche Optimierung
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Intrinsische PIl-Klassifikation

A Intrinsische Klassifikationen sind:

AMet adaten einer mo daindautigdasdarmf or n
behandelte Objekt und die Art der Informationk ennz ei chner

A Objekte sind i.d.R. Produktkomponenten, Produktfunktionen,
Funktionsgruppen, Software-Komponenten, Software-
Funktionen, é

A Klassifikationen sind haufig hierarchisch aufgebaut

A Werte durfen nur einwertig (eindeutig) vergeben werden
AATaxonomi enn
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Extrinsische Pl-Klassifikation

A EXxtrinsische Klassifikationen sind:

A

MMetadaten einer modularen Information, die die ein- oder mehrfachen
Zugehaorigkeiten zu (End-)Produkten kennzeichnen, bzw. die
Verwendungen in Informationsprodukten, Medien, Zielgruppen,

Markten etc.N

Produktklassifikationen sind haufig hierarchisch aufgebaut

Durfen mehrwertig (mehrfach durch Wiederverwendung!)
vergeben werden A Aechte Hi erarchieni

' bl iche Bedeutung als AG¢l tigk
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Beispiel: Der Pl-Fan

A Besteht aus verschiedenen
Komponenten
\ A Es missen typische Informationen
erfasst und geliefert werden

A Welche Produkt-Komponenten und

welche Informationen miissen
dokumentiert werden?

Bildquelle: CasaFan http://www.ventilator.de/
‘d

A Entscheidung normenabhéangig;
immer produkt- und
unternehmensspezifisch!

Baugruppen/ Komponenten/ Komponenten/
Funktionsgruppen Bauteile Bauteile

2
: Gesamtgerat
J
s Laufrad
_— Fliigelhalter
L Fliigel

{ E] Anschluss
Elektromotor
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PI-Class.xlsx
PI-Class.xlsx

Modulbeispiele

A Intrinsische Klassifikation: A EXxtrinsische Klassifikation:
P: Rotor - Laufrad P: AX-1, AX-2, LT-33, ..
I:  Wartung - Prifung I.  BA, Kdok, ¢&

Prifung des Laufrades

Materialabnutzungen fliihren zu abrasiven
Stauben und zu Schwingungen des Laufrades.
A Kontrollieren Sie das Laufrad intervallmaRig

auf Beschadigungen und Abrieb.
Verschmutzungen kénnen Unwucht und
Verschleil3 hervorrufen.
A Priifen Sie das Laufrad intervallmaRig auf
Verschmutzungen und Ablagerungen.

©Prof. Dr. Ziegler - 14ICM Steinbeis Transferzentren GmbH an der Hochschule Karlsruhe



Modulbeispiele

A Intrinsische Klassifikation:
P.: Steuerung - Temperaturregler
I;  Bedienung -Temperatureinstellung

BFH3521

Einstellen der Temperatur im Warmluftbetrieb

Die Temperatur kann nur bei laufendem
Ventilator eingestellt werden.
A Driicken Sie die Pfeiltasten (D) an

der Steuereinheit um die Temperatur
zu erhdhen oder zu erniedrigen

Abb. 4 Steuereinheit

Die eingestellte Temperatur wird gespeichert und
Ist beim n&chsten Betrieb des Ventilators
voreingestellt.

Bildquelle: http://www.bionaire.com/searchcontent?q
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Modulbeispiele

A Intrinsische Klassifikation:
P. Steuerung - Geschwindigkeitsregler
I;  Bedienung - Geblaseeinstellung

Einstellen der Geblasestarke

Die Starke des Geblases kann in flnf
Stufen eingestellt werden.
A Drehen Sie den Drehregler (Abb. 23)

bis die gewlinschte Starke erreicht
Ist.

Abb. 23 Drehregler

Bildquelle: www. Conrad.de Drehzahlregler Wallair

Die Starke des Geblases kann ebentfalls an der Verweis auf Modul
Fernsteuerung eingestellt werden (s. Abschnitt mit gleicher I-Klassifikation

5.4 Fernsteuerung).
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Modulbeispiele

A Intrinsische Klassifikation:
P: Gesamtgerat
I:  Beschrelbung- Technische Daten

Technische Daten

Nennspannung 230V

Nennleistung 8500 W
Schutzklasse I
Abmessungen 30x45x 12 cm
Gewicht 2 kg
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Zwischenergebnis

Festlegung der intrinsischen sowie extrinsischen
Klassifikationen flr spatere Ubernahme in das CMS

Moglichkeit zur planerischen Festlegung der bendétigten
Modularten pro Dokument/Produkt/Projekt

Automatisierung

o Die Tiefe der Klassifikation entscheidet tiber
Automatisierungsmoglichkeiten

o Die Automatisierungsanforderungen entscheidet tber die
notwendige Klassifikationstiefe

Typische GrélRenordnungen von Modulen: 200-600 Worter
(aus REx-Analysen i auch ohne PI-Klassifikation)
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Planungswerkzeug (Modulmatrix [)

Tech. Montage é Bedienung | Wartung Diagnose Ent- vgl.
Daten sorgung Pfeifer (2001)

Gesamt X

Laufrad

X

Geschw.
regler

Temperatur-
regler

Motor

Schutzgitter




Praktische Hinweis

A Festlegung der Klassifikationen

o Nur solche Komponenten in intrinsischer P-Klassifikation
bertcksichtigen, die dokumentationsrelevant sind.
(i.d.R. keine komplette Stlcklistenauflosung);

o Intrinsische Metadaten mussen Pflichtmetadaten sein

o Es gibt i.d.R. A¢gbergreifendedn, A
produkt-unspezifische Informationen wie z.B. einleitende Texte.

o Strukturierung nach redaktionellen Gesichtspunkten
(haufig nicht identisch zu CAD/PDM, PLM, Konfigurator)

A PIl-Klassifikation definiert das eigentliche und
kommunizierbare Modulkonzepit:

o Es macht Module trennscharf (klassifikative Eindeutigkeit)
o Es f¢hrt Aautomati schfi zu Abgesch
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Bottom-Up Dokumentanalyse

A Analyse von Bestandsdokumentation bzgl.

o Standardisierungsgrad und -notwendigkeit um
Wiederverwendung zu ermdglichen

o Ableitbaren oder zuordenbaren Klassifikationen
o Variantenbildung zwischen Modulen gleicher intrinsischer
Klassifikation
A Erstellung einer Modulmatrix (extrinsisch vs. intrinsisch),
meist far ein Informationsprodukt zu verschiedenen
Produkten
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FIX

o

Analysewerkzeug Modulmatrix I

in P-Klass in I-Klass

v Sicherheit X X X X X X
v Sicherheit X X

V¥ Bedienung X X X X X X
V¥ Bedienung X X 8

Extrinsische Produkt-
X Klassifikationen

\_

_J

Zuordnung der
analysierten
modularen Einheiten
zu den vorhandenen
(oder zu definierenden)
intr. Klassifikationen

¥ Demontage

\ 4
Demontage X X

4 4 A« < <K




Modulmatrix

7 Microsoft Excel - Modulmatrix_YDMA.xls
@ Datei Bearbeiten Ansicht Einfigen Format Extras Daten  Fenster

~

Aggregat  Aggregat-Modul Baugruppe Bauteil
Ebene Typ Modultyp | Infoklasse 1 Infoklasse 2 Name Name Name Name
286| 284 |Schema Abdruckbreite 6 Fragment task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbrakelsystem neutral
287| 285 |Varspannung Farbrakel einstellen 5 Modul task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbrakelsystem neutral
288 | 286 [Schema Farbrakel abgestellt B Fragment task Betrieb Einstellung Druckeinheit | Farbwerk  |Farbrakelsystem|  neutral
289| 287 |Schema Farbrakel angestellt 5} Fragment task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbrakelsystem neutral
290| 288 |Anstellung Farbrakel kontrollieren 5 Modul task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbrakelsystem neutral
291|289 |Farbkasten 5 Modul task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Farbdosierung Farbkasten
292 290 [Farbzonen schlieen B Modul task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk | Farbdosierung | Farbkasten
293 291 |Farbmenge requlieren 5} Modul task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbdosierung Farbkasten
294| 292 |Farbversorgung 5 Modul task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Farbversorgung neutral
295| 293 [Farbniveauregler ein- und ausschalten 6 | Fragment task Betrieb  |Einschalten-Ausschalten| Druckeinheit Farbwerk Farbversorgung | Farbniveauregler
296 294 |Farbversorgung manuell betatigen B Fragment task Betrieb Bedienung Druckeinheit | Farbwerk Farbversorgung | manuell
297 | 295 |Farbversorgung auf Normalbetrieb umstellen 6 Fragment task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Farbversorgung manuell
298| 296 |Filmwalze an- und abstellen 5 Modul task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Farbdosierung Filmwalze
299| 297 [Filmwalze einstellen 5 Modul task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbdosierung Filmwalze
300| 298 |Schema Filmwalze einstellen 5] Fragment task Betrieb Einstellung Druckeinheit Farbwerk Farbdosierung Filmwalze
301|299 |Walzen Waschen 5 Modul task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Izenwascheinricht neutral
302 300 [Waschvorgang starten B Fragment task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Izenwascheinricht neutral
303| 301 |Waschvorgang beenden B Fragment task Betrieb Bedienung Druckeinheit Farbwerk Izenwascheinricht neutral
304 302 [Schema Walzenwascheinrichtung B Fragment task Betrieb Aufbau-Beschreibung | Druckeinheit Farbwerk Izenwascheinricht neutral
305 303 |Farbwerk voreinfarben 5 Modul I I I neutral neutral
Fa. Koenig&Bauer, I I

Rafiidiicine L L
ruckmaschinenbau 3-stufige intrinsische 4-stufige intrinsische

Informationsklassifikation Produktklassifikation
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Analysewerkzeug Modulmatrix

in P-Klass in I-Klass

v Sicherheit X X X X X X
v Sicherheit X X

v Bedienung X X X X

v Bedienung X X C

Extrinsische Produkt-
X Klassifikationen

\_

_J

Zuordnung der
analysierten
modularen Einheiten
zu den vorhandenen
(oder zu definierenden)
intr. Klassifikationen

¥ Demontage

v
Demontage X X

4 4 A« < <K




Variantenmerkmale und
-management

A Konzeptionell weiterer Typ von Metadaten:
Variantenmerkmale

A Basieren auf unterschiedlichen Ansatzen

(mit absteigender Haufigkeit):
o Extrinsischen Klassifikationen (Baureihen, Markte, Zielgruppen)
o Ausfuhrungsmerkmale (Bauart, Material, Steuerungen, ...)

o Intrinsischen Klassifikationen (Konfigurator, Optionen)
o Artikelnummern (ERP-Daten, Stucklistengetriebene Dokumentation )

A Haufig ungewollte/unklare Vermischung von intrinsischen
Klassifikationen und eigentlichen Variantenmerkmalen
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Modulares Variantenmanagement

A Intrinsische Klassifikation gleich: Extrinsische Klassifikationen
P: Steverung - Geschwindigkeitsregler

I Bedienung - Geblaseeinstellung Variante: als Variantenmerkmale

AX-Reihe Variante:
INGRELE

Variante:
L-, K-
Serie
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Submodulares Variantenmanagement

(Bsp. Methode der Variantensammlung)

Extrinsische Klassifikationen als Variantenmerkmale
A Intrinsische Klassifikation: _
P: Geschwindigkeitsregler Variante: AX- \éaf'ha"‘e: AC
I Geblaseeinstellung G e

_ . . Variante: L-
Einstellen der Geblasestarke Serie

Die Starke des Geblases kann stufenlos eingestellt werden.
Die Starke des Geblases kann in sieben Stufen eingestellt werden.

A Drehen Sie den Drehregler (Abb. 23) bis die gewiinschte Starke
erreicht ist.
Die Starke des Geblases kann ebenfalls an der Fernsteuerung eingestellt
werden (s. Abschnitt 5.4 Fernsteuerung).
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Merkmalsbasierte Varianten

) . o Variantenmerkmal: Material
A Intrinsische Klassifikation:

P. Gehause
l: Demontage

Demontage des Gehauses

A Ziehen Sie das Gehause von der Halterung.
ée. .
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A

Pl-Abhangigkeiten und
Zusammenhange

Informationsmodell

o Keine grundsatzliche oder konzeptionell notwendige
Abhangigkeit von XML und/oder speziellen
Informationsmodellen

o Anwendbar flr alle standardisierten Informationsmodelle, die
modulare Inhalte abbilden (DITA, DocBook, PI-Mod, S1000D)

CMS
o Anwendbar flr alle CMS-spezifischen Informationsmodelle
o Darstellung, Flexibilitat und Nutzung in CMS sehr unterschiedlich

Terminologie und Begriffssystemen
Stammdaten und Stucklisten
Weitere Informationssysteme
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Nutzung in CMS




Redaktionsprozesse im Content

Lifecycle

* %
Versionierung, Varianten, €&

Sprachen
/m._%ﬂi\z% I

Modul Dokume nte QS
erfassen erstellen
* k%%

Zielgruppen Medien Dokutypen

Publizieren Delivery
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CMS:EInfunrung

A Intrinsische und extrinsische Klassifikationswerte der
Vorab-Analyse und -Definition konnen in CMS
(unterschiedlich) tUbernommen werden

A Klassifikationsmadglichkeiten und dessen Nutzbarkeit flr
Automatisierung und Variantenmanagement sowie die
Suchmaglichkeiten sind Kriterien der Systemauswabhl
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